METALFULX 81 G

AWS A5.29/A5.29: E 81T1-G ASME SFA-A5.29: E 81T1-G

Propriedades Aplicacoes
E um arame tubular flux cored para Acos: ASTM A 36,ASTM A 283 GR.A,ASTM A 283
soldagem de agos carbono baixa liga de GR.B

alta resisténcia, de grdos finos, utilizados em
tubulacdes de alta pressdo, eixos, vasos de
pressdo, etc. Arames cobreados para
soldagem de acos patindveis, ou seja, acos
estruturais resistentes a corrosd@o atmosférica,
dos tipos acos Corten e SAC 50.

Composi¢do Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.50* 1.00 Méx. 0.50* 0.30* 0.20* 0.10* | 0.03 méx. | 0.03 Max.

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depésito de solda (Temperatura do Teste 20°C)
Limite de Escoamento

MPa

550 Min.

Par@metros para Soldagem Recomendados - Gas 100% CO2 (CC +)
DiGmetros (mm) Tensdo (V) Amperagem (A)
120-250

180-300

Posicoes de Soldagem Bobinas
Todas 12,50 ou 15 kg

Técnica de Soldagem
Soldar em todas as posicoes com corrente continua, polo positivo. Soldar com 100% CO2, com
uma vazdo de 15 - 20 litros/min e um * stick-out” de15 a 20 mm.

IMPORTANTE: As informacoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para consideracdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacédes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1
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