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Parametros para Soldagem

Ligas Inoxidaveis (Arames Tubulares)

Parametros Tipicos para Soldagem para Arames Tubulares Inoxidaveis
Diametro Amperagem Voltagem Eficiéncia de | Velocidade do
Polegadas | Milimetros (A) (V) Deposito Arame
kag/hr Mts/min
.035 0.9 100-170 23-26 1.3-2.5 6.7-13.4
.045 1.2 130-220 25-30 1.9-4.6 5.7-14.4
1716 1.6 170-300 25-29 2.4-5.2 3.9-8.1

* Utilizar Stick-Out de ¥2a 17 (12.7 a 25.4 cm) em Polo Positivo

Classificacdo AWS dos Arames Tubulares Inoxidaveis (A5.22)

E—-XXXTX-X

Composicao da Liga
do Depdsito de Solda

Tubular | <

Gas de Protecao:
1-CO02

4 — Argbnio + 20-25%
CO2

5-100 % Argbnio

Posicdo de Soldagem:
0 - Plana e Horizontal
1 — Todas as Posicoes
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